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Yorrichtung zvaa Erhitzen der lamststof fbeschichteten 
Oberflache eiv.es zn faltenden Behalters. 



Die Erfindnng betrifft eine Vorrichtung ztua Erhitzen 
der kunststoffbeschichteten Oberflache eines zu fal- 
tenden Behalters,. insbesondere der Oberf lache des 
den. Boden -blldenden Tells' des Behalters, wobei der 
Behalterteil auf ein ffehHuse anfgeschoben vrird, aus 
welchom liber Offnungen Helflluft gegen die. Behfilter- 
oberflachen strbmt und bei-dem die GehSusewandungen 
vertikal verlaufende Gehausekanten bilden. 

Diese Vorrichtung 1st Tell einer ■ Verpackungsnaschine, . . 
in welcher die Icunststoffbeschichteten Pappebehalter 
au^ Zuschnitten se^altet werden. Die kunststoffbe- 
schichtete Gberf lache inu/3 vpr den Paltvorgang erhitzt 
werden, danit eine elnvr?ndfreie Ver3iegelung, bei- 
spielsweise des. Bpdenteils m.oglich 1st, Hierbei be- 
steht die Forderung nach Verpackungsra?sehinen, wel- 
5 che kontinuierlioh nit hoher Arbeitsgeschwindigkeit 
arbeiten, Eine solohe Mpschirie 1st beispielsveise 
im US-Patent 2 770 175 beschrieber, jedoch handelt 
es sich dort mil Behaiter, v/elche nach den Paltvor- 
gang mit einer Paraffin- oder V/achsschicht Uberzogen . 

Verden - BAD ORIGINAL 

Der Gegenstand der vorliegenden Erfindung soli ins- 
besondere an^ev/eridet werden bei einem BeMlter, wie 
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er beispielsweise im US-Patent 3 120-335 beschrieben 
1st. Insbesondere sollen die Bodenteile eines. splchen 
Behalters vor deh . Faltvorgane; erbitzt. verden. Eine 
Vorrichtung aun Erhitzen der Tainststoffbeschichteten 
Oberflache des Bodenteiles eines BefcHlters ist bei- 
spielaweise beachrieben im U3-Patent ? 248 841. Per 
Nachteil Hi-eeer bekannten Vorrichtung ist jedoch darin 
zu sehen, dafl die gs saint en OberflSchen der Bodenteile 
erhitzt verden, also auoh die Bereiehe der Paltlinien, 
so dal3 be in nachfolgenden Faltvorgans die Kuiststoff- 
beschichtung entlans dieser* Paltlinien reiSen kann. 
Un dieses ITachteil zu begegnen, werden die Bodenteile : 
vor dem Erhitzen vorgefaltet, so dafl die Beanspruchung 
der Kunsts'toffoberflKche be in eigentlicfcer, Faltvor- 
sang verringert v/ird. Das Vorfalten der Bodenteile 
erhoht jedoch die Zahl der Arbeitavorsange und ver- 
nindert aomit die AuastoGrate der Verpackungsriaschine ..■ 

Aufgabe der Erfindung ist die Vermeidung der vorge- 
nannten Nachteile, insbesondere soil nit der Vorrich- 
tung eine gezielt Erwarmung bestinrater Oberflachen- 
teile erreicht werden, wahrend die bei der nachfolgen- 
den Faltung gefShrdeten Oberflachenteile dieser Er- 
hitzung nur in geringem Hafle unterworfen sein sollen. 
Eine weitere Aufgabe besteht darin, die Vorrichtung 
so auszubilden, daB der Bruck der die Vorrichtung 
durchatromenden HeLflluft gegenttber der. bekaxmten Vor- 
richtungen verringert werden kann, wodurch eine wirt- 
eohaftlichere Arbeitsweise gewMhrleistet ist. Letzt- 
lich soil die Vorrichtnng so ausgebildet sein, dafi 
die auftretende Warraestrahlung von der Vorrichtung 
sum Behalter so ist, da/3 sie keine schKdliche Er- 
hitzung der Behalter oberflache bewirkt. Die Abstande 
. zwischen den notwendigen Abkuhlungen der Vorrichtung 
zur Unterdriickung der Vrarmestrahlung konnen dadurch 
verlangert werden, was zum wirtschaftlichen Betrieb 
.der Verpackungsraas chine beitragt. 

Erfindungsgema/3 werden diese Aufgab n dadurch g ltist, 
daB bei einer Vorrichtung der ingangs g nannten Art 
• an. den GehHusekanten vertikal > ^lanfende und an den 

.3. y; ? io9m^gt. 



Gehausev?ndungen horizontal verlaufende Luft- 
austrittsschlitze angeordnet sind, . deren langen 
den zu erhitzenden OberflSchenbereichen ange- 
paflt sind.. 

pie Pigureh 1 Ms 18 zeigen eine . Beheizur.gsein- 
richtung fiir die. Boder.verschluSteile eines Be- • 
halters als Beispiel des Erfindungsgeigenstsndes.- 

Figur 1 zeigt eine perspelctivische Ansicht der \ 
yerpaclnmgsnas chine , bei. welcher . die vorliegen- 
de Erfindung Verwendung findet. 

Die Eiguren 2 his 5 zeigen einen Behalterzu- 
schnitt und die Faltyorgange fiir den Bodenver- 
schluS. . 

Die Pigur 6 stellt eine Draufsicht auf die. Be- 
heizungseinrichtung in der Verv/endung bei ei- 
ner Karussell- oder Revolverkopflnas chine dar. 

In Pigur 7 1st ein Schnitt durch eine Dicht- 
leiste zwigchen dem Gesteli und den Karussell 
gezeigt. 

Pigur 8 1st ein Schnitt durch die 'Beheizungs- 
einrichtung nach Pigur 6, vahrend 

Pigur 9 die Seitenansicht einer seitlich ange- 
ordneten Beheizeinriehtung zeigt. 

In Pigur '10: Is*- in perspektivischer Ansicht 
ein zu beheizender Behalter gezeigt, welcher 
iiber die Heizyorrichinmg aufgeschqben ist. 

In Pigur 11. sind die Luftaustrittsschlitze ge- 
zeigt, durch welche die Heif31uft in' die Vor- 
richtung einstront. Die B heizvorrichtung selbst 
ist in 

Figur .12 in perspektivischer Ansicht dargestellt. 
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Die Pigur 13 zeigt eine DraitffeLcht auf die Yor- 
richtung nach Figur 12. 

Pigur .14 ist eine Seitenansicht des zentralen 
Kopfteiles de.r Yorrichtung, welches. 

in Pigur 15 im Diagonalschnitt gezeigt ist. 

Pigur 16 stellt einen. weiteren Schnitt durch 
den mittleren Teil dar, wShrend . 

die Figuren 17 und 18 Seitenansichten dieses 
Teiles sind. 

Die in Pigur 1 nit 100 bezeichnete Pormmas chine 
wird verwendet in Yerbindung mit einer geeigneten 
Behalterfullmas chine, welche audi den Oberteil 
des Beh'ilters verschlieBt. Die Mas chine 100 ist ": 
dafiir eingerichtet, urn von. einen Ms. gaz in 101 , 
welches in Pigur 1 links im leeren Zustand ge- 
zeigt ist, mit Paltlinien yersehene Zuschnitte 
zugefUhrt zubekoramen* Jeder Zuschnitt wird hierbei 
dem Magazin 101 entnommeri und dem yertikal ange^- 
ordneten Behaltertr£ger 120 ilbergeben, an dem der 
Zuschnitt festgehalten wird, beiepielsweise durch 
nicht dargest elite Saugnapfe, Die Enthahme der 
Zuschnitte vom Magazin und die fiber gab e an den 
Behaltertr&ger kann beispielsweise durch einen 
sich drehendenForderer 102 erfolgen, wie er im /. 
US-Patent 2 936 681 beschrieben ist . 

Der BeMltertr&ger 120 dreht sich im Uhrzeiger- 
sinn zusanmen mit dem Revolyerkopf 103 urn eine.. 
vertikal angeordnete Welle des I&schihengestells . 
110. Die Kraft zum Drehen des Revo Iverkopfes 103 
wird rom Motor 104* ttber geeignete Getriebe auf 
die vertikal angeordnete Welle Ubertragen. Die 
Bodenverschlu3teile eines. iedeh BeMltere werden 
durch die bogenformige Heizeinrichtung geipS/3 der : 
vorliegenden Erfindung erhitzt, welche in Pigur 6 

~ 5 - 10 98 2 0^0^^ 
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in der Drauf sicht dargestellt 1st. Das Erhitzen 
erfolgt hierbei durch Absericen des BehSlters Uber 

• eine Heizeinrichtung 364, welche zusanimen mit 
dem Revolverkopf 103 sich dreht. Der Behalter 
bieibt hierbei eolange in seiner abgesenkten Stel- 
lung, bis die BodenversphluGteile auf eir.e Ten-, 
peratur erhitzt wurden, bei welcher die thermo- 
plastische Beschichtung zur /gegenseitigen Ver-. 
schvrelfiung bereit ist. Mhere Einzelheiteh hierzu 
werden in den tJS-Patent 3 120 335 beschrieben. 

Nachden die VerschluSteile in geeigneter Weise 
erhitzt. wurden, bewegt der TrSger 120 den rBhren- 
fSnaigen Behalter C.nach Pigur 1 in vertikaler 
Richtung, wobei er auf einen vert ileal angeordneten 
Dom 105 auf geschoben wird. Der Dorr. 105 dreht 
sich zusamraen rait den BehKltertrager 120 und der 
Heizeinrichtung 364. Sobald der BehSlter durch 
die Aufwartsbewegung des TrSgers auf den Dorn 
auf geschoben wurde, wird er infolge der kontinuierw 
lichen Drehbev/egung des Revo lverKbpfes 103 in eine 
Stellung gebracht, wie sie die Figur 1 zeigt. 
Hierbei hat der Behalter seine Aufwartsbewegung 
beendigt und gelangt zu einer Bodeiifaltvorrich- 
tung 106. Diese Bodenfaltvorrichtung 106 ist 
Gegerstahd elnes v/eiteren Vorschlags des Anmel- 
ders. Die vorliegeride Heizeinrichtung kahn bei 
versehiedenen Paltmaschinen verwendet werden, je- 
dbch wird ihre Wirkungsweise anhand der dargestellten 
Maschine beschrieben. 

Der BehSlter 40 nach Pigur 2 ent stent aus einem 
flachen Zuschnitt, welcher in einem PrSgewerkzeug 
nit geeigneten Paltliriien versehen wurde. In Figur 2 
ist die Iiuienseite des Zuschnitt s dargestellt. Der 
BehSlter ist durch die Paltlinien 41 und 42 in 
dr i Absohnitte aufge^ellt. Das Material oberhalb 
der linie 41 stelit die oberen VerschlufJteile dar, 
d©sen Faltung in diesem Zusaomenhangohne Interesse 

iei .'Sine genaue Beschreibung fihdet sich im US-' 
Pe - nt 3 270 940. Das Material zwischen den Falt-& AD ORIGINAL 
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rillen 41 und 42' 1st d r Ifentelteil void, beat ht 
aus 4 Bahnen 43 bis 46 und in r Seitenlaache 47. 
Der 13 antelteil wird ,begr nzt durch die Kant en 48 ; 
und 49, und zv/ischen den Bahn n befinden aich Palt- 
rlllen 51 bis 54. Baa Material unterhalb d r Palt- 
rille 42 atellt. den BodenverachluB dar, welcher 
aua den Rauptversehluflbahnen 55 und 57, den nach 
innen zu faltenden Teilen 56 und 58, den unterzu- 
feltenden Teilen 63, 64, 67 und 68 und den Ver- 
achluBlaschen 61 und 62, aowie der Seitenlaache 47 
beeteht. Ber BodenverachluB zviachen den Xanten 48 und 
49 wird aufgeteilt durch Paltrilleri 51 bis 54. Die 
lasche 61 der HauptverachluBbahn 55 wird einge- 
faltet, wfthrend die laache 62 der HauptveraehluB- 
bahn 57 ttbergefaltet wird. Seitlich dee nach innen 
zu faltenden Teilea 56 aind die dreieckafBrmigen 
unterzufaltenden Teile 60 und 64 angeordnet und 
von dieaem durch Paltrillen 66 und 65 getrennt. 
In entsprechender Weiae aind seitlich dee nach 
innen zu faltenden Teilee 58 dreieckaTBrraige unter- 
zufaltende Teile 67 und 68 angeordnet, vobei die 
Teile ebenfalla durch Paltrillen 72 und 71 ▼onein- 
ander getrennt aind. 

Tte aua dem Zuachnitt elnen Behttlter foroen zu Wnnen, 
wird die Bahn 46 nit der laeche 47 entlang dar Llnie 
53 gefaltet, bia die innere OberfWche diejenige dar 
Bahnen 45 und 44 berUhrt. Die Bahn 43 wird gefaltet 
entlang der Linie 51, bis die innere OberfWche der 
Bahn 44 die ttuflere OberfWche der laeche 47 bertthrt. 
Die OberfWche der Kanta 48, welche auf die laache 47 
zu liegen kommt, wird erhitst, bia die beiden thenno- 
plaatiech beachichteten OberfWchen zuaanmenachweiBen. 
Die Kante 48 und die Faltlinie 54 aind nunmehr deckunga- 
gleich. Der BodenverachluB nisnnt nunmehr sine Iage ein, 
vie eie in Pigur 3 g«zeigt iat. Indieeer Ponn wird 
der Zuachnitt der Paltnaaehine ttbergebeh. 

Wenn der Behftlter 40 aich auf dea Dorn 105 befindet, 

nimnt er eine R8hr nf rm ein, wie ale in Pigur 4 ««l«t iat, 

- 7 - tJpsiao/ooM 
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Tfa den Boden zu Widen, werden die dreiecks- 
fdrmigen Bahn n 56 und 58 nach innen bewegt, 
wodurch sich die HauptverschluBbahnen 55 und 57 
ebenfalle nach innen gegeneinender zubewegen. 
Hierdurch dreht sich der untersufaltende Teil 68 
um die Faltlinie 71 , so dafl die Inneneeiten 
der Bahnen 68 und 55 zueinander gelangen. Gleich- 
zeitig nfthert sich die Auflenflliche des Teiles 
68 der Auflenflftche des Teilee 58. Die unterzu- 
faltenden Teile 63, 64 und 67 ftthren in bezug 
auf die Teile 55 und 56 , 56 und 57, sowie 57 und 58 
die gleichen Bewegungen aus, wie das Teil 68. 
Die HauptverschluSbahn 55 bewegt sich gegen die 
HaptverschluBbahn 57>wobei die Einschublasche 61 
zwischen die unterzufaltenden Teile 64 und 67 
und die Teile 57 und 62 gelangt. Auf diese Weise 
wird ein Bodenverschlufl gebildet, wie er in 
Pigur 5 dargestellt istjbie Heizvorrichtur.g, 
vie sie in Pigur 6 dargestellt 1st, besteht 
aus einem bogenfOrmigen Gehfiuse 300, welches in 
vertikaler Richtung beweglich auf drei Bolzen 304 
angeordnet 1st. Die Bolzen 304 sind in Bohrungen 
der Naben 305 des Maschinengeetells 110, sowie 
in den Kopfteilen 306, welche tlber Schrauben 307 
an der ffabe befestigt sind, geftthrt. Die Bolzen 
selbst sind durch SchweiBen oder auf andere Weise 
am Tragring 308 befestigt. Die Peder 310, welche 
den Bolzen 304 umgibt und zwischen dem Ring 308 
und der Nabe 305 angeordnet ist, bewirkt, daB 
die oberenPlansche 312 des Gehausee 300 fe9t gegen 
die untere Oberfiache der Trfigerplatte 166 des 
sich drehenden RevolverkopfgehSusee 164 gedrUckt 
werden. In den Nuten 315 der Plansche 312 sind 
J)ichtungen 314 angeordnet, welche die rotierende 
Trftgerplatte 166 g genttber dem feststehenden Ge- 
hftus 300 abdichten. Eire g eignete Isolierung 318 
ist angeordnet zwischen der Bodenwandung dee Ge- 
hfius s 300 und d r TrSgerplatte 320, wodurch das 
Maschinengestell 110 gegentlber der Heizvorrichtung 
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isoliertvird. Die w ndelformig n Druckfedern 322, 
welche in den Kopft ilen 306 angeordn t sind und 
auf di Enden der Bolzen 304 wirken, Ub n eben- 
falls ein n Druck auf die Dichtungen 3H aus, wo- 
bei dieser Druck eingestellt werden kann Uber die 
Schultern 324, welche in ihrer Stellung durch die 
Schraube 327 gehalten verden. Der Sttitzring 308 
let fest verbunden nit der unteren Vandung 328 
dee Gehftuaes 300, beiapielsweise durch Stehbolzen 
330. Die Pigur 7 zeigt einen Schnitt durch das 
Gehause 300. Die Dichtleisten 313 steben hierbei 
unter einem Druck der Federn 316, welche die Stifte 
317 ungeben, welche in den Dichtleieten 313 be- 
f estigt sind . 

Wie die Pigur 6 zeigt, umfasat das HeiBluftgehHuae 
300 einen era ten Heiflluftspeicherraum 332 und einen 
ewdten HeiBluftspeicheiTaun 334, welche durch eine 
Wand 336 voneinander getrennt sind. Beide Kanmern. 
332 und 334 liefern HeiSluft unter Druck und unter 
einer Tenperatur, bei weleher die thermoplastieehe 
OberflMche der BoderverschluBteile aktiviert wird. 
Die Heiflluft wird den Kammern 332 und 334 durch die 
Kammerstutzen 338 und 340 von den BrennerauslRssen 
342 und 344 zugeftihrt. Die Auslasse 342 und 344 
sind Uber RBhren 348 an das Verteilerrohr 346 ange- 
schlossen. Daa Luft'gebl&se 350 wird durch das Ge- 
stell 352 getragen, welches am Maschinengestell 110 
durch Trttger 354 bef estigt ist. Das Geblftse fUhrt 
die Luft dear Verteiler 346 zu. Es wird durch deh 
Motor 356 angetrleben. Die Gasleitungen 357 sind 
an eine nicht dargestellte Druckgaaleitung ange- 
achlo8aen und liefern das Gae fUr die Brenner 358 
und 360. Diese Brenner sind von geeigneter Bauforn 
und erhltzen die Luft, welche Uber daa Luftgitter 362 
eintritt und Uber das GeblSse 350 den Verteiler 346 
zugefUhrt wird. Die Brenn r sollen ein TenperatUr 
von 370 bis *30 C err ich n. Durch ntspr chende 
Einstellung dee Gas- und Luftdurchaatzes wird di 
gewUnachte Tenueratur erreicht. 

BAD ORIGINAL 
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\!±e die Figur 1 zeigt, ist fur :ede der 15 Arbeits- 
stationen eine Heizvorriohtung 364.. auf der Mger- 
platte 166' vorgesehen. Die Heizvorriohtung 364 
dreht sioh als Teil des Revolverkopfes 103. Vie 
schon zxivor erwahnt vmrde, ist die Unterseite 
der Platte 166 gegenuber den HeiBluftgehause 300 
abgedichtet. Die Pigur 11 zeigt, daft die Platte 166 
an .jeder Arbeitastation mit drei Offnungen 366, 
368 und 370 fUr die Heiflluft versehen ist. Eine 
Verteilerplatte 372 ist abnehrnbar uber den luft- 
schlitzen angeordnet. Sie v/ird durch Zapfen 374 
nit xuiterschiedlichem Durchmesser in ihrer Lage 
gehalten, vobei der Zapfen mit den kleinen Durch- 
messer in das loch 376 und der Zapfen mit dem 
grofieren Durchmesser in das loch 378 paflt. In 
den Zapfen 374 kann ein geeigneter Keilstift 
elngesetzt sein, wodureh die Platte 372 festge- 
halten wird. 

Jede Heizeinheit 364 enthalt einen zentral ange- 
ordneten Verteilerkopf , welcher mit 380 bezeichnet 
ist. Dieser Verteilerkopf sitzt liber der recht- 
wirfcligen Zentraloffnung 366. Wie die Piguren 12 
bis 18 deutlich zeigen, besteht ieder Verteiler- 
kopf 380 aus vier abgestumpften Eckenteilen 382 
von dreiseitiger Pyramidenforra, welche oben 
pyremidenformige Kammern 384 von dreiseitigera Quer- 
schnitt bilden, die nit einer unteren Heiflluft- 
kanmer 386 komnur.izieren. Diese A.usbildung ge- 
wahrleistet'nicht nur <3±v.e gleichfornige Ver- 
te.Uung der Heiflluft zu .ieder Ecklranraer 384, 
sondem bev/irkt gleichzeitig, daft der Heiflluft- 
stror. infolge der Prallplatten 379 nach auflen in 
Richtrir.g euf den Behalter ger ichtet warden. Die 
Prallplatten 379 sind gegen den eirvfcretenden Heifl- 
luftstrora gerichtet. Ein v/eiterer Vorteil gegen- 
Uber der. beksnnten Heizei^.richtungen, velcho aus 
einea reohtv/inkliren listen best^hen, ist darin 
zu ieher., dafl in V-fomtgen Beraeh zweler berac!"b?rter 

_ t() _ 1 0 9820 /0064 
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Pyramiden keine HeiBluft ausstrbrat, wShrend bei . 
den bekannten Vorrichtungen durch Hitzestrahliing 
und HeiGluftstau did Kunststof foberflache des 
Verpackungsbehalters in unzulassiger tfeise er- 
wannt warden. Es ist sonit noglich, dafl der Be- 
Mlter nSher -an dem Verteilerkopf angebracht ver- 
den kann,v/obei eine ganz bestinnte Erwarniung der 
einzelnen Beile des BodenverschluGes erreicht vrer- 
den kann. 

Wie die Pigur 12 deutlich zeigt, weisen die 
Pyramidenkammem 384 tun 90° zueinanderstehende t 
dreiecksfbrmige Mnde auf. Die \r£nde 388 ^eder 
Pyramide. sind mit ciner Tielsahl horizontaler- 
HeiJ31tiftschlitze 390 rersehert, durch weldi e die 

Heifiliift in gestuerter Tfeise auf den BehKlter ge- 
leitet wird. Die Steuerung des HeiSluftstroraes 
erfolgt durch die untersohiedliche Ausbildung der 
Schlitze 390. Wie die Pigur 18 zeigt, werden die 
Schlitze' 390 in den Wanden "388 allmahlich fort- 
schreitend langer bis zur Kante 73 derBehalter- 
hahn 57. Im Gegensa^z hierzu erreichen die Schlitze 39o 
in den WSnden 389, /welcher nalier "'.an dem V-fbrmigen 

Ausschnitt verlauft. 

An jeder der auBeren Ecken sind vertikale Schlitze 
361 angeordnet, welche etwas unterhalb des V-fbrmigen 
Ausschnittes 377 beginnen und bis riach oben etwas 
oberhalb der Paltlinie 42 verlaufen, durch welche . 
der BodenverschluS definiert 1st. Die Schlitze 390 . 
und 391 sind so angeordnet, da!3 die inneren Kanten 
und die niteinander zu verbindenden Oberflachen der 
Faltschachtel erhitzt vrerden, wenn der Beh^lter Uber 
den Heizkopf 380 geschoben wird. Wie die Pigur 17 
zeigt,. weist die linke Pyranide, welche aus den 
Wanden 381 und 389 mitgebildet wird, fttnf horizontal 
verlaufer.de Schlitze auf, wahrend die tlbrigen drei 
Pyramided deren vier aufweisen. Diese Pyramide steht 
den VerschluSfalz 47 des BehSlters gegenuber, bei 
dem eine hbhere V/arnezufuhr infolge der doppelten 

11 +)ihr Extrem* in in ra Schlit 
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V/andstarke notv/endig 1st. Die zentrale .Xanmer 
.386 ist nach oben abgeschlossen durch erne 
7-fejiaunp: 392.' Der Yerteilerkopf 382 wirduber 

zwei Schrauberv 394- en. der Yerteilerplatte 372 
. befesti^t. Me zentrale Dv^chgangsoffnung 366 

koniaanizieri/-iit ei-ner Reihe von Loche.rn395 . 

in der Platte 372, durch die "die Eeiflluf t in 

die zentrale Keener" 386 eintritt. Die Figur 13 

verdeutlicht dies em besten. 

Die Figur 9 zeigt.zv/ei seitliche Eeizkopfe 396, 
mit vertikal yerlaufenden Heizwandbn 398, v/elche 
parallel su den gegeroTbefstehenden Heizv/anden 381 
verlaufen. Zvriechen die Heizvrande 398 und 381 
werden die dreiecksformigen einzufaltenden Teile 56 
tmd 58 zusanraen nit ihren entsprechenden dreiecks- 
fprmigen Teilen 63, 64 und 67, 68 eingefuhrt. 
Diese verderi in gesteuerter Weise erhitzt, wenn 
der rohrenf ormige Behalterzixschnitt uber die 
Heizvorrichtung 364 gesetzt wird. Vie die Figur 9 
zeigt, ist die Heizv/and 398 des rechts Oder auSen 
liegenden Heizkorpers mit einer Vielzahl von HeiB- 
luftlbchern 400 versehen, deren erste Gruppe 401 
den einzufaltenden Teil 5.6 und deren beide anderen 
Gruppen 403 zur Erhitzimg. der Teile 63 tmd 64 
dienen. Die relative lage des Behalterzuschnitts 
zu den HeiflluftlSchern ist durch die gestrichelte 
Linie in Figur 9 angedeutet. Der andere Eeizkorper • 
ist spiegelbildlich musgebildet. 

Esist beso.nders darauf hinzuvreisen., daB entlang 
der Faltlinien 65 und 66 an der Eeizwand 398 un- 
durchlocherte Bereiche 405 vorgesiehen sind. Die 
ITotwendigkeit einer . genauen gesteuerten Warne-. . 
zufuhr.ist deshalb erforderlich, well" die diagonalen 
Faltlirien 65. und. 66 nicht vorgefaltet sind, v/ie dies 
beispielsweise bei der Heizvorrichtung nach der US- 
Patentschrift 3 248 841 der Fall ist. Das Weglassen. - 
der Vorfaltung verhindert bei einer kontinuierlich 
arbeitenden Faltmaschine die Anzahl der Arbeitsoperationen 
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uhd ermoglicht auch eine genauere Eitzesteuerung 
zu den kritischen Teilen des Behalterverschlusses . 

Da die Teile 56, 63, 64., 58, 67 und 68 entlang der 
diagonal verlaufenden linie 65, 66 und 71, 72 un 
180° gefaltet v/erder. und.ne.ch -der Faltoperation • 
einem Druck ausgesetzt sind, vird die duroh Hitze 
aktivierte Kunststoffbeschichtung entlang der 
.diagonalen linien auf der Innenseite der Behalter 
einer starken Zugbelastung ausgesetzt. Hierdurch. 
kbnnen une:nvunschte Haarrisse entlang der Diagonalen 
entstehen, insbesondere wahrerid der Druclr^ersiegelurig. 
Werden diese Diagonallinien von einer Fllissigkeit 
in BehHlterinnern benetzt, ist es notwendig, dal? 
die Fait linien unverletzt sind, da sonst die Fllissig- 
keit in das beschichtete Papier eindringt und es 
aufveicht. Bei den bekaimten Yorrichtungen v/urde 
dieses Problem dadurch gelost, dafl vor der Erhitzung 
der Kunststoffbeschichtung die Behalterteile vbrge- 
faltet wurden, vodurch die Zugbeanspruclnmg der 
Icritischen Stellen nach der Hitzeaktivierung 
vermindert wurde. Irn vorliegenden Fall wird das 
Problem dadurch gelost, daB der Bereich der Fait- 
linien 66 und 65 bzw. 71 und 72 weniger erhitzt 
wird, als die Faltteile selbst. Hferdurch kann die. 
.Kunststoffbeschichtung einen hoheren Zug aushalten. 

Die Heizvorrichtung ist hierbei so ausgebildet, dafl 
die oberen Teile der pyranidenforaigen Eckteile 382 
als Piihrung ftir den BodenverschluP. bein Aufsetzen 
auf den zentralen Verteiler 380 dienen. Deshalb ist 
auch eir.e Ftthrungs rolle 414 vorgeahen, welche Uber 
einen Winkel 414 an der Auflenseite der Heizvorrichtung 
396 angeordnet ist. Diese Rolie 41 * fithrt eine Ecke 
des rohrenformigen Zuschnitts, wenn dieser Uber den 
zentralen Heizkorper 380 geschoben v/ird. Der Zu- 
schnitt hat einsnleicht parallelogramnformigen Quer- 
schnitt^und die Rolle bev/irkt einen leichten Druok. 
auf die Bahn 43. Die Rolle gewahrlei.stet auf diese 
Weise, dafl die kritischen Seiten mit d n Teil n 56 
und 58 genau zv/ischen den Heizwanden 381 und 398 
gelangen, sp <JaB eine Hitzeaktiviei^unj ^ r Sia^&HsUn • 
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Faltlinien vermieden wird. In diesein Zusammenhang ist 
. zu bemerken, dafl der ausgesparte V-formige Bereich zwischen 
den Teilen 382 bewirkt, dafl die diagonalen Faltlinien nicht . 
unmittelbar 'einer Hitzestrahlungsquelle benachbart sind. 
Es ist noch zu bemerken, dafi die Heizvorrichtungeri. 396 die 
Heifiluft Uber die Schlitze 368 und 370 zugeftthrt erhalten. 
Die Vert ei lung der HeiBluft in die vier Kammern 38^1 erfolgt 
gleichmSLMg. Die. WSnde 379 sind urn 60° gegenttber den Ecken 
geneigt, so daft sie als PrallwSnde fur. die eins.trOmehde 
Luft dienen und diese in Richtung der Schlitze ablenken. Bei 
einer so ausgebildeten Heizvorrichtung hat es sich gezeigt, 
daB eine Kuhlung der Vorrichtung zur Herabsetzung der warme- 
strahlung infolge der wesentlich vergra.Berten Oberflliche nur 
in lfingeren Zeitabstanden zu erfolgen braucht. 

Wie anhand der Figuren lH bis 18 gezeigt wurde, wird die 
Hitze den kritischen OberflSchen des r0hrenf5rmigen Zuschnitts 
tiber vertikal und horizontal verlaufende Schlitze 390 und 391 
am Verteilerkopf 38O gesteuert zugefahrt. Die Verwendung von 
Schlitzen oder verlSngerten Bffnungen am Kopf 380 anstelle 
von Bohrungen wie in der Heizwand 398 resultiert aus dem 
Behaiter 40. Die vertikal verlaufenden Schlitze 391 » deren 
LMnge mindestens gleich der KBhe der Bahnen 56 und 58 ist, 
erzeugen einen starken HeiJJluftstrom entlang der vertikalen 
Faltlinien 51 bis 5 1 *. 
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Da jedoch die vertikalen Faltlinien yorgefaltet word n sind . 
. in g gensatz zu d n* diagonalen Faltlinien ftthrt di Akti- 
vierung der aufier n Kunststof fbeschichtung nicht zu einer Bildung 
von Poren od. dgl. 

Der Verteilerkopf 380 hat schliefilich nocl\ einen unteren Aus- 
schnitt-DurchlaB 408, durch den HeiBluft auf ein Uialehkglied 
^0^ strttmt,- welches den Heiflluftstrom umlenkt, und zwar auf . 
die AuBenseite der einzufaltenden VerschluBlasche 61, . Ein Schlitz 
H12 (Fig. 18) richtet einen Luftstrom auf die Innenflttche der 

^ ttberzufaltenden VerschluBlasche 62. Wie die Fig. 14 aeigt, 

erstrecken sich die horizontalen Schlitze 385 in den Wflnden 381 ^ 
nur fiber eine begrerizte, gleich lange Strecke, urn ein Zusammen- J 
treffen nit dem Bereich der diagonalen Fait linie zu veroeiden, 
wfihrend der lange Schlitz 387 einen guten KantenverachiuB 
zwischen den RUckfaltfeldern 63, 6 U, 67 u.68 und* den yerschluB- ; 
feldern 55 u. 57 gewfihrleistet. Die Verwendung von Schlitzen 
im Verteilerkopf 380 fUhrt nicht nur zu geringeren HerBtellungs- 
kosten, sondern zu einer besseren Abdeckung der Innenflfiche des 

£ Verschlusses, wflhrend gleichzeitig die Gefahr der Biidung 

von verbrannten Oder in anderer Weise zu heiB gewordinen StellenJ 
vermieden wird, was bei der Verwendung von lochartigen Of fnungen^ 
die an der kunststof fschicht mflnden, leicht der Fall 1st. 

Die Verwendung von Schlitzen erhOht also die Oberflftche des j, 
Verteilerkopf s, ttber die bei abgestellter Beheizung Hfirine 1 
abgegeben wird, so dafi das Entstehen von Warneatauungtn in Ver- , 
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teilerkopf und damit die Aktivierung der Kunststof fbeschichtung 
an unerwttnschten Stellen infolge von Wgrmestrahlung vernieden 
v/erden. 

Wie gezeigt v/erden konnte, v/erden ir.it der erf indungsgemSfcen 
Vorrichtung nur diejenigen Eereiche des Bodenteils erhitzt, bei 
denen eine solche Erhitzung ervrilnscht ist. Auf die anderen 
Eereiche, insbesondere auf die Bereiche der Faltlinien trifft 
dagegen der HeiBluftstrom nicht auf. Durch die Formgebung- 
der Vorrichtung v;ird die Warmest rah lung auf die nicht zu er- 
"hitzend.en Teile des Eehalters stark reduziert. Der zerkliiftete 
Aufbau der Vorrichtung gev/Shrleistet aufierdem eine gute WSrme- 
strahlung iin Innern der Vorrichtung, vo diese warmest rah lung 
nicht schadlich ist. Hierdurch ist ein AbkUhlen der Vorrich- 
tung nur in relativ langen Intervallen erf orderlich. 
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Patentanspruche 



1. Vorrichtung zwn TSrhitzer. der kunststoffbe- 
schichteten OberflSche eines zu faltenden 
Behalters, insbeeondere der Oberflache des 
den Boden bilder.den Tells des Behalters, 
wobei der BehSlterteil auf ein Gehause auf- 
geschoben vrird, aus weloheri Uber Cffnnngen 
Hei!31uft gegen die Behalteroberflaohe strBmt 

und bei den die Gehausewandungen vertical verlaufende 
Gehausekanten bilden, dadurch gekennzeichnet, 
dafl an den Gehausekanten vertical verlaufende 
und an den Gehausev/andungen horizontal verlau- 
fende Luftaustrittsschlitze angeordr.et sind, deren 
Langen den zu erhitzenden Oberflachenbereichen 
angepasst sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei seitlich - des 
Gehause s parallel zu einer oder nehrerer GehHuse- 
wandungen Vorrichtungen angeordnet sir.d, deren 
Luftaustrittsoffnungen ge^en die zu erhitzen- 
den Behalteroberflachen gerichtet wind, dadurch 
gekennzeichnet, da!3 die die IaiftaustrittsBffnungen 
aufvreisenden Wandungen im BeiriLch der Faltlinien 
nioht durchbrochen sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das Gehause eine untere Verteiler- 
kanmer und vier an den jeweiligen Gehauseeck n 
angeordnete Seitenkammern aufWeist. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dedurch ^ekenn- 
zeichnet, da/3 die SeiterJcamnera gegen den in 
die Kannera instrbnenden luftstron geneicte 
FUrhunsswande aufweiser., velche gleichzeiti^ 

in Richtung der AustrittaBffnungen geneigt sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3» dadurch gekenn- 
zeichret, da/3 die Seitenkamnem die Porn einer 
dreiseitigen Pyranide aufweisen, dercn swei 
Seiten durch zwei Gehausevandur.gen und deren 
dritte, Seite durch eine FUhrungswand gebildet 
werden. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- t 
zeichnet, da3 das Gehauae aus einem die Ver- 
teilerkamner eufweisenden Bodenteil und vier 

die Seitenkanmem aufweisenden Seitenteilen oe- 
ateht, wo Dei die Seitenteile die Form einer 
dreiseitigen Pyranide aufweieen nit dreteke- 
fBrmigen, senkrechtatehenden Gehausevandungen 
und jc einer dreleokefBrmigen, geneigten PUhrunsa- 
wandung. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Ifinge eines vertikalen Schlitzes 
nindestena gleich der Hbhe der zu erhitzenden | 
BehMlterkante 1st. 

8. Yorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeiohnet, dafl die horizontal verlaufenden Schlitze 
ror dera Bereich der Peltlinien des BehSlters enden. 

9. Vorrichtung naeh Anspruch 4, dadurch gekenn- 
Michnet, dafl unterhalo der PUrhungawande I«ft- 
•intrittstfffnungeh angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruoh 3, dadurch gekenn- 

■eiohnet, dafl die unt re Verteilerkanner gegen die 
la B rtloh dieaer Iaamtr angeordneten Iwftaus- 
trittsiohlitB gtntigte PUhrungiwlnde aufwtirt. 
\. ' 101120/0014 BAD ORIGINAL 
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Vorrichtung nach Anapruch 4, dadurch gekenn- 
aeichnet, defl die FUhrungawand ua 60° ge- 
neigt aind. 

Vorrichtung nech Anapruch 1 , dadurch gekenn- 
zelchnet, dafl den Behalter heio Aufaetzen 
Hlhrende Kit tel. lnabesondere eUie FUhrungB- 
rolle, vorgeaehen alnd, die vorzugsweiae nur 
an elner Behalterkante angrelfen. 
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